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FORET A LEVRES DE COUPE MULTIPLES. 



_ Le foret comprend, inseree dans un corps (1 ) notam- 
ment en acier, une plaquette monobloc (2) notamment en 
carbure. qui comporte au moins trois ailes radiales concou- 
rantes (3), definissant au moins trois levres de coupe (5). 
Les differentes ailes radiales (3) se reuntssent, au centre de 
la plaquette (2), pour former une pointe centrale (8). 

Ce foret est utilisable dans le domaine du batiment, pour 
percer des materiaux tels que le beton arme. 
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La prSsente invention concerne un foret, utilisable pour le 
pergage de mat£riaux divers, notamment dans le domaine du bStiment, ou 
ce foret est apte d percer un mat£riau tel que le b£ton arm6. 

Pour le pergage de trous dont le diam&tre est compris entre 
5 environ 3 mm et 25 mm, Ton utilise traditionnellement des forets d deux 
l&vres de coupe. Ces forets classiques ont pour inconvenient d'etre sujets 
£ des ruptures fr6quentes et pr6matur6es, notamment lorsqu'ils sont 
utilises dans des mat£riaux non homogfcnes, et qu'ils rencontrent par 
exemple une armature m6tallique dans du b6ton arm6, ou une inclusion de 

10 "silex" dans du b6ton. 

On connait d6ja des outils de penpage rotatifs poss6dant trois 
ou quatre I6vres de coupe, orientees radialement, en particulier trois I6vres 
de coupe r6guli6rement r6parties autour de Paxe de Poutil, c'est-S-dire 
s6par6es les unes des autres par des intervalles angulaires de 120°. De 

15 tels outils sont connus surtout pour le perpage de Pacier. lis sont souvent 
realises avec des ISvres de diff6rentes longueurs, Tune des ailes £tant plus 
longue que les autres et d6passant le centre de Poutil, de manifere d percer 
des trous d fond plat. D" autres outils connus poss&dent trois levres de 
coupe de longueurs 6gales, dont aucune n'atteint le centre de Poutil, un 

20 arrosage central 6tant eventuellement pr6vu dans le cas d'un tel outil de 
relativement grand diametre, plutdt destine au creusement de roches. 
D'une fagon generate, de tels outils ne sont pas adapt6s au pergage de 
mat6riaux tels que le b6ton arm6. De plus, leurs realisations pratiques 
actuelles ne sont pas satisfaisantes. SMI s'agit d'un outil obtenu par 

25 usinage d'un bloc en une mattere unique, du type carbure, Poutil est tr6s 
fragile et ne supporte ni les chocs violents, ni les flexions ; de plus, un tel 
outil est particuli6rement onereux. Si les I6vres de coupe sont r6alis6es 
sous la forme de pi&ces rapport6es, habituellement designees comme 
"plaquettes", la realisation est complexe en raison de la multiplied des 

30 pidces, et il est difficile de couvrir la zone centrale de Poutil, comme d6jd 
mentionne plus haut. 

La presente invention vise £ eiiminer Pensemble de ces 
inconv6nients, en fournissant un foret adapte aux matSriaux de 
construction du genre b6ton arme, et poss6dant une long6vit6 accrue et 

35 des performances am£lior6es, en comparaison avec les forets classiques d 
deux Idvres. 
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A cet effet, Tinvention a pour objet un foret d I6vres de coupe 
multiples, qui comprend essentiellement, ins6r§e dans un corps notamment 
en acier, une plaquette monobloc notamment en carbure, comportant elle- 
mfime au moins trois ailes radiates concourantes dfifinissant au moins trois 
5 Idvres de coupe, les diff6rentes ailes radiates se r6unissant au centre de la 
plaquette pour former une pointe centrale. 

Ainsi, le foret objet de Pinvention se caract6rise par une 
plaquette monobloc, formant d elle seule au moins trois tevres de coupe et 
une pointe centrale, situ6e dans la continuitS des ISvres de coupe. 
10 Dans une forme de realisation simple de I'invention, la plaquette 

monobloc en carbure comporte trois ailes radiales, s6par6es par des 
intervalles angulaires de 120°, qui definissent trois ISvres de coupe se 
rgunissant dans la pointe centrale. 

La plaquette en carbure, ins6r6e dans le corps en acier du foret, 
15 peut fitre notamment maintenue en place par un brasage "haute 
temperature". 

Dans I'ensemble, le foret £ I6vres de coupe multiples, objet de 
la pr6sente invention, procure un confort d'utilisation ameiiore, une 
productive augment6e et une dur6e de vie a!long6e, sans alt6rer la qualite 

20 du trou perc6 et mfime en I'ameiiorant. 

En particulier, la pointe centrale pos$6de une propri6t6 auto- 
centrante, et elle facilite I'attaque, au d6marrage du pergage d'un trou. En 
cours de pergage, cette pointe centrale apporte la vitesse, tandis que les 
ailes radiales, au nombre d'au moins trois, definissent au moins trois 

25 points de guidage concentriques, d'oCi une stability accrue et une 
diminution des vibrations. La multiplication des Idvres de coupe contribue 
aussi d une meilleure repartition de I'usure, qui s'effectue sur au moins 
trois Ifevres (au lieu de deux tevres sur les forets classiques). Les 
performances sont ainsi am6lior6es, en particulier on a I'assurance de 

30 percer un trou rectiligne, et d paroi parfaitement cylindrique, et de 
conserver un foret stable mfime lorsqu'il rencontre une armature m6tallique 
ou un "silex" dans le b6ton. L'action simultan6e de la pointe centrale et 
des Idvres de coupe assure aussi la coupe et la d6sagr6gation du mat6riau 
perc6, sur toute la section du trou perc6, ce qui facilite I'evacuation des 

35 poussiferes et contribue d am6liorer la vitesse de pergage, le temps de 
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pergage pouvant ainsi 6tre dirninu6 de 10 % a 15 % par rapport d un foret 
classique. 

Avantageusement, Tangle d'inclinaison des I6vres de coupe de 
la plaquette, par rapport d Taxe central du foret, est de I'ordre de 75°, un 
5 tel angle permettant de limiter la longueur des I6vres de coupe et, par 
consequent, de bien concentrer la puissance m6canique transmise, tout en 
exergant une pression par la pointe centrale. La pointe centrale de la 
plaquette comporte des facettes, d6limit6es par des aretes qui prolongent 
respectivement les I6vres de coupe, lesdites aretes poss6dant toutefois un 
10 angle d'inclinaison plus faible que celui des Idvres de coupe, par rapport d 
I'axe central du foret. Par ailleurs, le foret etant vu suivant la direction de 
son axe central, les aretes de la pointe centrale de la plaquette torment 
chacune un angle par rapport aux Ifevres de coupe correspondantes, de 
telle sorte que I'ensemble de ces aretes et I6vres poss6de une allure de 
15 "croix celtique". Cette configuration assure un auto-affGtage de la 
plaquette en carbure. 

De toute fagon, I'invention sera mieux comprise d I'aide de la 
description qui suit, en reference au dessin sch6matique annexe 
repr6sentant, £ titre d'exemple, une forme d'ex6cution de ce foret d I6vres 
20 de coupe multiples : 

Figure 1 est une vue partielle en perspective d'un foret 
conforme d la pr6sente invention, avec plaquette d trois I6vres de coupe ; 
Figure 2 est une vue en bout du foret de figure 1 ; 
Figure 3 est une vue de c6t6 de la plaquette seule du foret des 
25 figures 1 et 2. 

Les figures 1 et 2 montrent la tete d'un foret, qui comprend un 
corps 1 en acier alliS, d I'extr6mit6 duquel est ins6r6e une plaquette 2 en 
carbure. Dans I'exemple consid6r§, il s'agit d'une plaquette 2 qui 
comporte, dans une realisation monobloc, trois ailes radiales 3 s6par6es 
30 par des intervalles angulaires de 120°. Cette plaquette 2 est mise en place 
dans un logement de forme correspondante, done un logement d trois 
rainures radiales, creus6 dans le corps en acier 1 au niveau de la t6te du 
foret, et elle est fix6e dans ce logement par un brasage "haute 
temp6rature". 

35 Plus particuli£rement, comme le montre aussi la figure 2, 

chaque aile radiale 3 de la plaquette 2 poss6de une allure trap6zoTdale, de 
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telle sorte que sa partie superieure s'6l£ve, depuis la p6riph£rie du foret 
vers I'axe central 4 de ce foret. Chaque aile radiale 3 d6finit ainsi une I6vre 
de coupe 5, dont le point de depart 6 se situe sensiblement au niveau de 
la p§riph£rie circulaire 7 du corps 1, et constitue un point de guidage. 
5 L'angie d'inclinaison A de chaque Idvre de coupe 5, mesurS par rapport d 
I'axe central 4 du foret, est de Tordre de 75°. 

La section de chaque aile radiale 3 de la plaquette 2, telle 
qu'elle apparait sur la figure 3 d droite, permet aussi de d6finir, de part et 
d'autre de la I6vre de coupe 5 correspondante, un angle de coupe (angle 

10 d'affOtage) et un angle de dSpouille, qui ne seront pas d6taiil6s ici. 

Dans sa region centrale, oti se r6unissent les trois ailes 3, la 
plaquette 2 prSsente une pointe centrale 8, qui comporte trois facettes 
Iat6rales 9 d£Iimit6es par des aretes 10. Chaque arete 10 de la pointe 
centrale 8 prolonge la I6vre de coupe 5 d'une aile radiale 3 de la plaquette 

15 2. Toutefois, Tangle d'inclinaison B de chaque ar§te 10, mesurS par 
rapport d Taxe central 4 du foret, est infgrieur d Tangle A pr6c6demment 
d6fini, et vaut par exemple environ 60°. 

De plus, le foret 6tant vu en bout, chaque arete 10 de la pointe 
centrale 8 de la plaquette 2 forme un angle C par rapport d la I6vre de 

20 coupe 5 correspondante, Tangle C 6tant le mSme pour toutes les ar§tes 
10, de mantere £ donner d ladite pointe une allure de "croix celtique". 

Enfin, on notera que le corps 1 du foret possdde 
avantageusement trois gorges h£IicoTda!es 11 entrelac£es, ayant leurs 
points de depart situ6s respectivement entre les trois ailes 3 de la 

25 plaquette 2, pour TSvacuation rapide des poussteres de coupe. 

Comme il va de soi, Pinvention ne se limite pas £ la seule forme 
d'exgcution de ce foret d I6vres de coupe multiples qui a 6t6 d£crite ci- 
dessus, d titre d'exemple ; elle en embrasse, au contraire, toutes les 
variantes de realisation et duplication respectant le m6me principe. C'est 

30 ainsi, notamment, que Ton ne s*6loignerait pas du cadre de Tinvention en 
multipliant les ailes et les Ifivres de coupe de la plaquette, par exemple en 
pr6voyant quatre ou cinq ailes et tevres de coupe, s6par6es par des 
intervalles angulaires r£guliers ou non. Dans le mSme ordre d'id£es, les 
mat6riaux constitutifs du corps du foret et de sa plaquette peuvent §tre 

35 modifies, de m6me que les angles d'inclinaison des I6vres de coupe et des 
ar3tes de la pointe centrale. Enfin, bien que globalement qualifies de 
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radiales, les ailes de la plaquette peuvent 6tre droites, ou presenter une 
"cassure" interm6diaire, ou encore §tre courb6es, sans que Ton s'6carte 
pour autant de I'esprit de Pinvention. 
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REVENDICATIONS 
1 - Foret $ I6vres de coupe multiples, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend, ins6r6e dans un corps (1) notamment en acier, une plaquette 
monobloc (2) notamment en carbure, comportant elle-mgme au moins trois 
5 ailes radiales concourantes (3) d6finissant au moins trois I6vres de coupe 
(5), les diffSrentes ailes radiales (3) se r6unissant au centre de la plaquette 
(2) pour former une pointe centrale (8). 

2- Foret d Idvres de coupe multiples selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que sa plaquette monobloc (2) comporte trois ailes 
10 radiales (3), s6par6es par des intervalles angulaires de 120°, qui 
d6finissent trois l&vres de coupe (5) se rfiunissant dans la pointe centrale 
(8). 

3 - Foret d I6vres de coupe multiples selon la revendication 1 
ou 2, caract6ris6 en ce que la plaquette en carbure (2), ins6r6e dans le 
15 corps (1) notamment en acier du foret, est maintenue en place par un 
brasage "haute temperature". 

4 . Foret £ I6vres de coupe multiples selon Tune quelconque 
des revendications 1 d 3, caract6ris6 en ce que Tangle d'inclinaison (A) 
des tevres de coupe (3) de la plaquette (2), par rapport a I'axe central (4) 
20 du foret, est de I'ordre de 75°. 

5 - Foret d I6vres de coupe multiples selon Tune quelconque 
des revendications 1 d 4, caract£ris6 en ce que la pointe centrale (8) de la 
plaquette (2) comporte des facettes (9), d6limit6es par des aretes (10) qui 
prolongent respectivement les I6vres de coupe (5), lesdites aretes (10) 

25 poss6dant un angle d'inclinaison (B) plus faible que celui (A) des tevres de 
coupe (5), par rapport e I'axe central (4) du foret. 

6 - Foret d ISvres de coupe multiples selon la revendication 5, 
caract£ris£ en ce que, le foret etant vu suivant la direction de son axe 
central (4), les aretes (10) de la pointe centrale (8) de la plaquette (2) 

30 forment chacune un angle (C) par rapport aux ISvres de coupe (5) 
correspondantes, de sorte que Tensemble de ces aretes (10) et ISvres (5) 
poss&de une allure de "croix celtique". 
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